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POURQUOISECHER.ESSCIAGES’

Le bois est hygroscopique, cela signifie q TR 3 ) i bl e
perdre ou de reprendre de | o6humidit® en d6humi Etat du bois
caract®ristiques de | 6air. ;
Ce caractére hygroscopique génére trois contraintes principales : > 30 % Bois vert ou ressuyé
e Les attaques dobéinsectes ou 9 <30% Bois pré séché
e Les d®f auts du bois (retrait
Bois protégé contre
produits (usinage, collage, [ —. (
Le séchage permet de limiter ces phénoménes et confére au bois <18 % Bois séché
une certaine durabilité.
Au-dela de ces enjeux techniques , |l e s®chage du |boi s peé mlet - dsh i di
aussi de répondre a: mplol aux 6huini di
- Des fenjeux economiques - p0§SIbIIIt(? de Se,demarquer’ Charpente traditionnelle et fermettes 15% O H% ¢® 22
de développer des produits plus élaborés, de répondre aux
attentes de la seconde transformation, de valoriser une
partie des produits connexes avec une chaudiére bois ... Bois de construction (M.O.B.) H% O 1809
« Des enjeux réglementaires :  certaines normes ou
Documents Techniques Unifiés (DTU) indiquent des Menuiserie extérieure 15% O H% ©® 18
humi dit®s | imites pour | es boils—ms—enr—t+uvre—
T DTU 31.1 : charpente en b oi|schafpdi®anflceZddh) H% O 130
T DTU 31. 2 : mai sons ° ossature en bois (H% O[|I8%)
T EN 14 250 : charpente i ndu g tChPeae gerarente pogiergur 2 2 gp) 1 0% O H% ¢ 13
T NFD61-010 : si ge (H% O 12%) o . .
Menuiserie intérieure et parquet 8% O H% O] 12%

CHOISIRUN SYSTEMBPE SECHAGEADAPTE AUX BESOINDE LENTREPRISE

Choix optimal

Au cours des quinze derniéres années, le
séchage artificiel a connu de nombreuses

. S®chage ~ Il odair ®volutions technol ogique
s®choirs di sponi bl es sur
+ Volume de bois a sécher «  Séchoir Air Chaud Climatisé élargi.
- Demande de la clientéle «  Séchoir par pompe a chaleur Léacquisition doéun syst
« Marchés ciblés . Séchoir sous vide demande au préalable une analyse précise
des besoins de | édentrepri
+ [Essences « Préséchoir de sa production, des attentes de ses clients
. Source d'énergie k / et de ses perspectives de développement ou
de positionnement sur de futurs marchés.

o Qualité du séchage

« Taux d’humidité attendu Une fois la qualit® du produit final d®t:e
®qui pement s adapt ®s et susceptibles déassu
recherché.

k / En outre, |l 6acquisition doéun s®choir doit s
|l e mat ®ri el afin déoptimiser | e fonctionnem

« Capacité d'investissement




LESDIFFERENT®ROCEDE®E SECHAGEARTIFICIEL

Le séchage du bois se fait par convection . Cette techniqgue repose sur deux pri
de | dhumidit®.
La | arge gamme des proc®d®s de s®chage permet aujourddhui

Séchoir a air chaud climatisé (ACC)

Cet équipement est aussi appelé o Essences :r ®si neux et feuillus toutes
« Sef:h(?'rtrad't'onnele- Co o Procédé :moyenne (< 100 A C) et haute
procédé le plus couramment . Capacitéutle* :de 5 ° 200 m3
utilisé. ’

e Taux dohumidit®twunitiale / finale
Il permet notamment de travailler o Exploitation : polyvalence énergétique, large gamme de

sur une large plage de
températures, entre la
température ambiante et 90 °C.

températures, modes de chargement et de chauffage variés
e Investissements : de 1500 a 3 000 e/m3 Cpu *

Lo®vacuati on de e Fournisseurs :Cat hil d, Baschild, M¢l hboc
s®choir se fait
avec loext@®rieur Extraction ﬁ ﬂ Introduction Extractionﬁ ﬂ Introduction
Lédappor't cal ori e P | M M
directement par un brdleur ou @8 Ventilation — <13 Ventiation
indirectement par des batteries Chauffage P [eeer : mmidmcat-ln ; ' '
de chauffe alimentées par de |EETEEE=——_—. ’,-%T\h I 1 /!Fh I
| 6eau chaude, er+—o—f—t—o—tr E— m—
autre fluide thermique. e E— Chauffage e —

. q (L, — — broleur I E— )
La mise en température de ces Capteur | I Canteur
fluides est alors assurée par une C|i|$atique e S — Ventilation -t = ‘,"cnr?atique
chaudiere alimentée par des 1 I I
connexes de scierie, du gaz ou W E— —] S —
du fioul. Batterie de chauffe Air chaud climatisé Brileur direct

Schéma : FCBA -GN

Séchoir par déshumidification (pompe a chaleur)

Les séchoirs par pompe a
chaleur ou séchoirs par

. . . . o Essences:surtout feuillus toutes @
d@shumidificat:i Procédé :ci rcuit ouvert ou ferm®
quodune seule so
|l 6®l ectricit®. e Capaciteutle :de 5 ° 100 m3

p . L, . Taux doéhumidit ®dienivteiral € /1 4f% re
Ce type de séchoir est équipé o . . : .

S AT groupe +  Exploitation  : mono énergie, gamme restreinte de

comprenant - temp®ratures, simple ° mettre
P ’ . Investissements :de 2 000 °~ 3 500 4/ m3

« Une batterie froide, o Foumnisseurs :l ncomac, 3A, MS system

| 6®vaporateur

« Une Dbatterie chaude,
le condenseur I ]

La pompe a chaleur fournit plus Humidification > /ﬁ Ventilation U
do®nergie qu dg Craufiage = '
consomme. résistance I
. I
On trouve deux procédés pour Ventilation .k
les séchoirs par pompe a Chauffage 1 1
condenseur I
rcuit fer Déhuimidification ® e Capteur
2 e I O
®C h an g (<] QVa.p(rataJr © _ _ m_chn’athue
cerleur a (— I
ircuit ouvert : un échange
air est .
ext®rieur Pompe a chaleur

la température dans

schoi Schéma : FCBA -GN
secholr.

Les niveaux de températures sont inférieurs a ceux des séchoirs a air chaud climatisé et présentent des durées de séchage plus
longues. Ces séchoirs sont mieux adaptés aux feuillus.



LESDIFFERENT®ROCEDE®E SECHAGEARTIFICIEL

6pFKRLU VRXV YLGH

Un séchoir sous vide est une
enceinte hermétique dans
laguelle on diminue la pression
grace a une pompe a vide. Ce
sont les actions conjuguées de la
pression et de la température qui
vont accélérer la circulation de
| 6eau dans | es

| 6®vaporati on.

La principale caractéristique du
séchage sous vide est sa rapidité.
Sui vant | dessend
humidités initiales et finales, on
estime qudil es
rapide que le séchage a air chaud
climatisé.

Cet équipement est bien adapté
au séchage des grosses sections.

Cependant, le séchage du chéne
ne peut se fairdg
sans risque dou
bois.

Séchoir sous vide continu a plaques

Essences :r ®si neux et feuillus surtout
3 pr oc:®di®d e conti nu : pl aques
surchauffée, vide discontinu

Capacité utle :de 1,5 ° 80 m3

Taux doéohumidit®:deniviaratl e” /8 f% nean &
chéne i humidité initiale : 30 %)

Exploitation : toutes énergies, encombrement limité, mise en
Tfuvre et conduite simples

investissements :de8000 ~ 18 000 G4/ m3 Cpu
Fournisseurs : Maspell, Miuhlbock, Eberl, Kronseder,
Brunner, IWT

Schémas : FCBA -GN

Séchoir sous vide continu en vapeur surchauffée

UpVpFKRLU HW 6pFKRLU *UDQGH &DSDFLWp HW

Le préséchage consiste en un
début de séchage artificiel des
bois depuis | 6®f
humidité finale comprise entre 20
et 30% (point de saturation des
fibres). Selon les besoins du
client, les bois préséchés
pourront étre dirigés vers des
cellules de séchage pour
atteindre |l e ta
désiré.

Cette technique permet
déam®l| i orer | a
grace a un séchage doux et
controlé. Ce matériel est
principalement utilisé pour les
feuillus durs.

Un constructeur

cette technique pour le séchage
complet des essences résineuses
en développant un séchoir
« grande capacité et basse
température ». Les bois sont
maintenus a une température de
30 ° 40 AC pendj
selon | e taux dA

Autres technologies émergentes

Des recherches sont en cours sur
déautres technol

séchoirs solaires ou les séchoirs
hautes fréquences.

( cr®dits phodQesgey G

Essences : au d®part essentiell ement f
résineux avec SGCBT
Capacité utle :de 300 ~ 1 600 m3

Taux déhumi di t® :icdcdetivel ¢30% enf2i0na
préséchoir et de vert a 15% en SGCBT

Exploitation : gros volumes, fonctionnement continu,
température de la cellule entre 25 et 42° C, risque biologique
sur bois infectés, rupture de charge supplémentaire si séchage
final

'nvestissements :de 700 © 1 500 G4/ m3 Cpu
Fournisseurs : Cathild, Baschild, Jorgensen

Schéma : FCBA -GN

» Séchoir solaire

Séchoir hautes fréquences %



